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О компании АО «Металлист»

О компании
      АО «Металлист» — современное сталелитейное предприятие, которое помогает 
крупным промышленным холдингам России преодолевать трудности в освоении новых 
изделий и оставаться лидером в своей отрасли. 



      Качканарский литейно-механический завод основан 4 апреля 1962 года. Современное 
название - Акционерное общество «Металлист». Завод оснащен высокопроизводительным 
оборудованием и является одним из ключевых производителей литейной продукции в 
России. Один из главных плюсов предприятия – изготовление комплектующих

под потребности заказчиков. При таком подходе для изделий подбираются материалы в 
зависимости от специфики производства, на котором будет работать оборудование, и 
проводятся опытно-промышленные испытания под контролем заказчика.

Производство сложных 
изделий по чертежам 
заказчика

Разработка технологий 
изготовления изделий 

и сопровождение проекта.

НИОКР

Опытно-промышленные

испытания под контролем 
заказчика.

Гарантия качества

Контроль качества 

на каждом этапе 
производства.

Индивидуальный 
подход

Подбор материала 

с учетом специфики 
производства заказчика.
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Консигнационный 
склад

Высокоточные 
изделия

Отсрочка платежа



География поставок

Крупнейший поставщик 
запасных частей в России 

Для горно-обогатительных, металлургических 
предприятий, машиностроения, атомной 
промышленности и кораблестроения.

География поставок: все регионы России, 
Казахстан, Грузия, Узбекистан, Армения, 
Азербайджан, дружественные страны.

Расположение предприятия вблизи металлургических центров 
Урала,  отлаженная логистика и развитая транспортная 
инфраструктура обеспечивают бесперебойные поставки 

по всей России и СНГ.
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Производство

Полный цикл производства 
От чертежа и оснастки, до литья и механической 
обработки

На предприятии три  
основных цеха:

Сталелитейный цех

Формовочные линии итальянской 
фирмы «IMF»

Импортные электродуговые 

и индукционные печи фирмы «ABP» 
(Германия)

Механосборочный цех

Механическая обработка стальных 

и чугунных отливок

Парк карусельных, горизонтально-
расточных, радиально-сверлильных, 
фрезерных и строгальных станков

Обрабатывающий комплекс

UNIPORT 7000

Обработка изделий до 80 т. 

на 4,5–метровом столе

Цех винтовых свай

Автоматизированная линия итальянского 
производства специально разработана 

по техническому заданию АО «Металлист»
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2о
тонн

Максимальный 
вес отливки

Производственные мощности предприятия 

2 5оо 4 oоо
изделийтонн

Ежемесячная 
производительность 
сталелитейного цеха

Освоено для предприятий 
различного профиля

Большая часть продукции завода АО «Металлист» 
изготавливается по программе импортозамещения

Импортозамещение 
любого литья

Тяжёлое литьё, износостойкие детали, 
винтовые сваи с литым наконечником.
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Продукция АО «Металлист»

Мы производим

Запасные части к карьерным экскаваторам (звено 
гусеницы, стенки ковша, ковш в сборе)

Кольца тюбинговые для шахт и метро

Корпуса магистральных клапанов трубопроводов 
для атомной промышленности,

Запасные части для мельниц и дробилок, 
корпуса насосов

Запчасти для машиностроения (рама, корпус моста, 
коробка передач)

Изделия для кораблестроения: обтекатель 

для винторулевой колонки атомного ледокола и ледовый 
уступ

Винтовые сваи
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Продукция АО «Металлист»

Преимущества АО «Металлист» перед конкурентами 

в том, что завод изготавливает запчасти из стали и чугуна, 
производит полную механическую обработку и сборку на 
собственной площадке.

Последние достижения

В 2025 году предприятие освоило 
производство ковшей экскаваторов 

в сборе - ЭКГ-5А, ЭКГ-8, ЭКГ-10, 
ЭКГ-12К, ЭКГ-15, ЭКГ-20КМ




С учетом пожелания заказчика ковши поставляются 

с тормозным механизмом днища ковша. Передние 
стенки ковша переработаны и усилены в местах 
интенсивного износа. 

Завод освоил изготовление 
корпуса заднего моста карьерного 
самосвала Komatsu HD-785-7




Основным преимуществом изготовления данного 
узла является марка сплава. Металлист - 
единственный завод в России, который делает 
данные мосты не из чугуна, а из стали. Это повышает 
ресурс работы изделий в неблагоприятных условиях.
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Область применения

Винтовые сваи
      Завод АО «Металлист» специализируется на производстве винтовых свай различных 
типов и размеров для проектов с разными требованиями к глубине и несущей способности 
фундамента. Наша продукция проходит строгий контроль качества на каждом этапе 
производства, чтобы обеспечить соответствие высоким стандартам и требованиям 
строительных норм. 



     Винтовые наконечники отливаются в сталелитейном цехе, привариваются к трубе 
методом дуговой сварки, что гарантирует сохранение механических свойств стали. Несущая 
способность  зависит от диаметра сваи, глубины забуривания и площади конструкции.

Нефтегазовая отрасль

Для опор трубопроводов

и быстровозводимых 
блочно-модульных зданий.

Энергетическая отрасль

Сваи под опоры: ЛЭП, 
освещения, радиосвязи, 
контактных сетей 
электротранспорта.

Область применения

Железнодорожное 
строительство

Городская 
инфраструктура

Для платформ, опор 
контактной сети, опор 

и матч освещения.

Дорожные знаки, 
шумозащитные экраны, 
рекламные щиты и пр.

Промышленное 
строительство

Гидротехнические 
сооружения (причалы, 
мосты и т.п.)

Для каркасных зданий 

и сооружений (ангары, 
склады), ограждений.

Жилое малоэтажное 
строительство
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2о1о
год

Открытие Губернатором 
Свердловской области

цеха винтовых свай

Производственные мощности цеха 

15 ооо 64
годасвай

Производственного опыта 
предприятия

Производительность 
завода в месяц

Полное соответствие требованиям нормативной 
документации по проектированию фундаментов 
и качеству материалов.

«Сваи стальные винтовые. Технические условия»
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Сваи СВЛМ

Сваи для вечномерзлых 
грунтов (СВЛМ)

Антикоррозионная защита

Покрытие грунт-эмаль марки ГФ-021 по ГОСТ 25129

Эпоксидная эмаль

Горячее цинкование по ГОСТ 9.307-2021

Тип наконечника: литой

Материалы

Тип трубы: труба бесшовная ГОСТ 8732-78

Марка стали: Ст 20 ГОСТ 1050-2013, 09Г2С ГОСТ 19281

Материал наконечника: 25Л ГОСТ 977-88, 35Л ГОСТ 977-88

Монтаж в предварительно 
пробуренную лидерную скважину

Параметры

Диаметр, мм 159 / 219 / 273 / 325 / 426 

Длина, мм  3,0 / 4,0 / 5,0 / 6,0 / 7,0 / 8,0 / 9,0 / 10,0 / 11,0 / 11,5 / 12,0

 / 14,0

Толщина стенки трубы, мм 6,0 / 8,0 / 10,0 / 12,0 / 14,0

Диаметр лопасти, мм 290 / 350 / 408 / 480 / 500 / 600 / 850
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Сваи СВЛ

Сваи для грунтов с сезонным 
промерзанием (СВЛ) 

Антикоррозионная защита

Покрытие грунт-эмаль марки ГФ-021 по ГОСТ 25129

Эпоксидная эмаль

Горячее цинкование по ГОСТ 9.307-2021

Тип наконечника: литой

Материалы

Тип трубы: труба бесшовная ГОСТ 8732-78

Марка стали: Ст 20 ГОСТ 1050-2013, 09Г2С ГОСТ 19281

Материал наконечника: 25Л ГОСТ 977-88, 35Л ГОСТ 977-88

Монатж

В зимний период: с предварительным бурением 
лидерной скважины

В летний период: без предварительного бурения

Параметры

Диаметр, мм 159 / 168 / 219 / 273 / 325 / 426 

Длина, мм 3,0 / 3,5 / 4,0 / 4,5 / 5,0 / 5,5 / 6,0 / 6,5 / 7,0 / 7,5 / 8,0 / 
8,5 / 9,0 / 9,5  / 10,0 / 10,5 / 11,0 / 11,5 / 12,0

Толщина стенки трубы, мм  6,0 / 8,0 / 10,0 / 12,0 / 14,0 

Диаметр лопасти, мм 300 / 500 / 600 / 850 

13



14



Типовые решения

Под опоры трубопроводов

Для многоярусных эстакад с большими 
нагрузками1.

2. Фундамент выполняется многосвайным 

(4 и более свай на пикете), ростверк чаще 
всего железобетонный, возможен сварной

3.

4.

Для одноярусных эстакад и для 
трубопроводов 

с небольшими нагрузками (до 35 т на 
стойку /до 70 т на пикет). 

Выполняется фундамент 2-х свайным, реже 

4-х свайным.

Применяются также в качестве 
фундамента, работающего как анкер

Труба Для трубопроводов при прокладке 

под водой, в болотах.Крепежный элемент

Свая винтовая

Ростверк сварной

Экологичность

Минимальное воздействие 
на окружающую среду

Экономия на ресурсах

Оптимизация затрат 

на материалы, спецтехнику,

восстановительные работы 

и трудовые ресурсы.

Скорость возведения

Адаптивность 

к различным типам 
грунта
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Универсальность

Надежное крепление 

на любой строительной 
площадке

Быстрая установка свай 

без привлечения тяжелой 
спецтехники

Возможность монтажа 

на труднодоступных 
участках
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Под опоры ЛЭП

1.

2.

3.

Типовые решения

Для типовых уголковых опор

Применяется 4 и более свай под одну опору,  
заводской металлический ростверк 
(ростверк стыкуется со сваями в полевых 
условиях сваркой, либо болтовым 
соединением). Под одну ногу опоры,

в зависимости от нагрузки и грунтовых

условий применяется от 1-ой до 6-ти свай.

Применяются также в качестве 
фундамента, работающего как анкер

Для трубопроводов при прокладке 

под водой, в болотах.

Опора ЛЭП

Свая винтовая

Оголовок

Эффективность до 50%

С учетом грунтовых условий, нагрузок, 
рельефа местности, протяженности 

и удаленности объекта.

Ввод объекта в эксплуатацию 
быстрее на 50 - 70 %

Не требуется время на бетонирование 
и набор прочности бетона, монтаж 
одной сваи занимает 15 минут.
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Небольшой объем земляных 
работ

В зимний период дает значительное 
преимущество перед применением 
грибовидных фундаментов.

Монтаж круглый год без риска 
разрушения фундамента
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Типовые решения

Фундамент для станков 
нефтедобычи

Куст из 8-ми свай Станок нефтедобычи по типовому варианту 
устанавливается на 3 железобетонные плиты. 
Нижняя плита лежит в горизонтальной 
плоскости на разровненной поверхности, 

на песчаной или щебеночной подсыпке. Две

другие плиты ставятся вертикально. 




Данный фундамент массой около 10-12 тонн 
имеет ряд недостатков.

Основной недостаток – это горизонтальная 
подвижность фундамента в период весеннего 
таяния. На болотистой местности, или на 
любой другой неровной поверхности, 
происходит «сползание» фундамента с

места установки или «крен». Что недопустимо 
при работе станка.



Фундамент на винтовых сваях лишен 
вышеуказанных недостатков. К тому же 
масса фундамента для одного станка 
составляет не более 1 тонны, что так же 
приводит к экономии транспортных 
расходов.

3. 1.

Узел крепления

1.

2.

Ростверк

Свая винтовая

Оголовок

Полное соответствие нормативной 
документации, включая ГОСТы, 
СНиПы, СП и ОДМ

Фиксация сваи в несущих слоях 
грунта обеспечивает устойчивость 
конструкции к сезонным циклам 
замерзания и оттаивания.
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Разработка чертежей 

и производство свай 

под проект заказчика

Устойчивость к коррозии

Покрытие горячий цинк 
обеспечивает надежность 

и стабильность фундамента
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Нам доверяют

Нам доверяют
Наши партнеры — компании, работающие в ключевых 
отраслях промышленности. Мы выстраиваем 
долгосрочные партнёрские отношения, основанные 

на качестве продукции, соблюдении сроков 

и понимании задач заказчика. 
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Сертификаты



Отдел продаж

+7 (343)-381-88-44

svai@metalist.ru

Генеральный директор

Вихляев Александр 
Александрович



Коммерческий директор

Жигалкин Виктор Юрьевич

+7 (343) 239-90-70

Адрес производства

624350, Россия, Свердловская обл.,

г. Качканар, квартал Промышленная зона 6

Часы работы

Пн – Пт: 9:00 – 16:45

Сб, Вс: выходной

сваи.рф  metalist.ru


